Programova podpora digitalniho rezani
Zund Cut Center

Your first choice in digital cutting.
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Programova podpora digitalniho rezani

pro profesionaly od profesionalt

Zund Cut Center — ZCC

Programy ZCC jsou vytvoreny a dale vyvijeny na miru dle potfeb nasich
zakaznik( = nastroj pro profesionaly od profesionald.

ZCC doplriuje fezaci/frézovaci systémy Ziind, ZCC tvofi patefni prvek v toku
zpracovani Vasich dat pfi digitalnim fezani.

Rezaci systémy Ziind spolu se ZCC jako Fidicim centrem zaru&uji optimalini
prabéh zpracovani od Vasich vstupnich dat az po finalni vyrobek. To se
projevuje nepfekonatelnou produktivitou a vynikajici kvalitou zpracovani. Zind
Cut Center je navrzen k finalni pfipravé fezacich dat vytvofenych v bézné
pouzivanych kontrukénich a grafickych programech jako napf. jsou Autodesk®
AutoCAD®, Adobe® lllustrator®, apod.

Soubory z mnoha RIP a polohovacich programG mohou byt zpracovany bez
dalSich Uprav. ZCC umozriuje bezproblémou integraci do Vaseho stavajiciho
procesu digitalniho zpracovani a podporuje uzivatele v kazdé fazi vyroby.

Vypocet ¢asu zpracovani

Cas zpracovani je kliova hodnota pro planovani vyroby. Funkce nastroj pro efektivni planovani denni vyroby. U dokonéenych uloh
vypoctu ¢asu Vas usetfi od ukonl méreni ¢asu zpracovani je vzdy ulozen skute¢ny ¢as zpracovani, tuto informaci Ize pfi
jednotlivych dloh. Fronta uloh Cut Queue sleduje ¢as zpracovani opakovaném zpracovani dané ulohy vyuzit ke zpfesnéni

pro kazdou fazi ulohy a u Uloh je$té nezpracovanych Vam zobrazi planovani.

odhadovany ¢€as zpracovani. Kalkulace ¢asu Vam tak poskytuje
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ZCC prubéh zpracovani

pripraveno pro budoucnost

Pred pocatkem zpracovani pomoci technologie digitalniho fezani
je nutné provadét urcity pocet manualnich krokd. Sou€asny a
predpokladany vyvoj poZzadavkud sméfuje ke stale vy$Simu stupni

automatizace procesu zpracovani. Je to nutné predevsim pro
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Jak fronta uloh Cut Queue pomtize automatizovat Vas prabéh zpracovani?

Snadna pfiprava fezacich soubor( z RIP
Vybér ulohy snimacem ¢arového kédu
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Davkové zpracovani pro automatizované provedeni vice uloh

zachovani efektivity vyroby a tim i konkurenceschopnosti. Firma
Zund jiz dlouha Iéta povazuje kompletni automatizaci priibéhu
zpracovani za jeden ze svych hlavnich cild.

Fronta Cut Queue nabizi Siroké moznosti importu /
exportu a také nezbytna rozhrani pro komunikaci s
napf. ERP/CRM/RIP a dal§imi systémy. Vyuzitim této
oteviené architektury se dosahne optimalizace priibéhu
zpracovani vyroby.

Ulohy pfipravené ke zpacovani jsou zafazeny do fronty
uloh ,Cut Queue*, kde mohou byt dale Fizeny. Fronta
uloh poskytuje ke kazdé uloze dulezité informace jako
jsou Cisla objednavek, datum dokonceni a udaje o
materialu. Jiz v této fazi muzete vyuzit odhad ¢asu
zpracovani pro koordinaci Vaseho vyrobniho planu.
Drobné korekce v fezacich datech Ize provést tésné
pred zpracovanim v jednoduchém editoru ,,Cut Editor".
Vybér ulohy z fronty je mozny bud manuainé nebo
pomoci snimace ¢arového kédu.

Emailova notifikace v pfipadé vyskytu chyby nebo potfeby zasahu obsluhy

Kompletni vyhledavaci a filtrani funkce

. Rychlé slozky urychlujici import tloh s podobnymi scenafi

Standardizované uzivatelské rozhrani pro vyménu dat s ERP/CRM a dal$imy systémy
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Nase znalosti pomahaiji
Vasi produktivité

Registrace

PFesné umisténi fezacich linii na materal je dllezité. Kamerovy
systém Zind ICC v kombinaci s programem Zud Cut Center
zarucCuje perfektni registraci a zarovnani obrysu.

Mnoho uloh vyzaduje mimo umisténi také kompenzaci polohy.
Komplexni algoritmus kompenzace polohy Vam poskytuje
nejlep$i mozné umisténi a také minimalizuje ruéni praci na
optimalizaci dat. To v8e umoznuje velmi pfesné zpracovavat
narocné materialy jako jsou napf. textilie.

ICC kamera je vybavena pfesnou optikou. Registrace znacek a

hran materiélu probiha automaticky. Systém zajistuje dokonalou
registraci znacek i pfi pouziti nekontrastni barvy, reflexnich
materiald nebo Spatnych svételnych podminek.

ZCC rozhrani umozfiuje import soubort ze vSech bézné
pouzivanych RIP systémU. Z nékterych RIP systému probiha
predani dat zcela samocinné, v dal$ich pfipadech ZCC
podporuje vektorové zalozené souborové formaty. Rychlé slozky
nebo Cut Editor zajiStuji automatizovanou konverzi a import
fezacich souborud z plvodnich souborovych formatu.

Materidlova databaze ZCC

Komplexni materidlova databaze je zakladni
soucasti programu ZCC. Tato obsahuje
nejvhodnéjSi metody zpracovani pro Siroké
spektrum materiald.

Pfed zafazenim materialu do databaze prochazi
jednotlivé parametry rozsahlym testovanim v
oddéleni Zind R&D. To zajisti, Ze zvolenny
material je vzdy zpracovavan nejlepSim moznym
zpUsobem. A samoziejmé také maximalni
Zivotnost fezacich nozd a frézovacich bitd.

Systém vzdy navrhne optimalni nastroj a jeho
vlozku pro kazdy material. Pokud neni ve Vasi
konfiguraci dany nastroj dostupny ZCC navrhne i
mozné alternativy.

Materidlovou databazi Ize dale jednoduse
rozsSifovat uzivatelem o dal$i materialy specifické
pro vasi vyrobu.




Krok za krokem

k perfektnim vysledkim
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Import soubort

ZCC rozhrani umozfiuje import soubor(i ze vSech
bézné pouzivanych RIP systéma.

Z nékterych RIP systému probiha pfedani dat
zcela samocinnég, v dalSich pfipadech ZCC
podporuje vektorové zalozené souborové formaty.
Rychlé slozky nebo Cut Editor zajistuji
automatizovanou konverzi a import fezacich
souborl z puvodnich souborovych formata.

Priprava souboru

Cut Editor nabizi mnozstvi funkci pro snadnou a
efektivni pfipravu fezacich soubor(. To dava
designerdm a obsluze plné funkéni nastroj pro
generovani fezacich dat a pfifazovani dulezitych
vlastnosti jako jsou procesy, reZzimy zpracovani,
atd.

Ovladaci centrum

Cut Center poskytuje rozhrani mezi uzivatelem a
strojem. Program Vas provede v nékolika krocich
od pfipravy soubort k poc¢atku fezaciho procesu a
podpofi Vas v nasledujicich operacich:
. PFifazeni ulohy — specifikace procesu
zpracovani
. Instalaci a konfiguraci vhodnych nastroja

PFed spusténim vlastni fezaci Ulohy je k dispozici
moznost simulace pro ovéfeni vSech parametr(.
Po spusténi procesu systém nacte registracni
znacky a zapocéne vyrobu. V pfipadé potfeby
zasahu obsluhy systém odeSle notifikacni email.
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Uzivatelska privétivost a intuitivni ovladani
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Cut Editor

. Zakladni editor pro posledni rychlé
korekce fezanych dat

«  Zakladni kreslici nastroje
. Uzavirani otevienych obrysu

«  Kompenzace prefezl

. Optimalizace ¢asu zpracovani (poradi a
smér pohybu , nastaveni poc¢ate¢niho
bodu)

. Parametry importu soubort

Cut Center

. Ovladaci centrum fezaciho systému
. Doporucuje vhodné nastroje a viozky
. Volba procesu zpracovani

. Definovani a Uprava metod




Inovativni resSeni

ve shodé s nejnaro¢néjsSimi pozadavky

Vyhody

*

ZCC automaticky optimalizuje poradi a smér fezu, to
vede k minimalizaci ¢asu zpracovani, program téz
vyhodnocuje kratsi prejezdové vzdalenosti

Kompenzace prefezil

Automatické nastaveni vakua dle Siky ulohy, vykon
vakua mlze byt nastavovan béhem zpracovani

Rylovani: pfitlak mGze byt nastaven separatné pro
pohyb soubézné a kolmo ke strukture vinité lepenky

Komplexni moznosti importu

Simulace pred zpracovanim zobrazenim na monitoru
nebo pfimo katrem pomoci laserového ukazovatka

Vypocet piredpokladaného ¢asu zpracovani tulohy
Vypocet prejezdovych vzdalenosti

Emailova notifikace pro pfipad chyby nebo nutnosti
zasahu operatora

Davkové zpracovani pro automatizovanou vyrobu

Vyhody pfi frézovani

*

*

L 4

Nastaveni ofsetu obrysu dle velikosti bitu

Vlozené tvary: funkce pro frézovani negativnich tvar(i a

jejich perfektni vikadani

Dokoncovacil€istici priichod pro optimalni kvalitu
hrany

*

*

Funkce Cut-Off pro rolové materialy a velké desky

Komplexni moznosti registrace pro pfesné umisténi
na fezany material

Simultalni priprava ulohy v ¢ase, kdy katr zpracovava
jiné ulohy
Nastavitelna opravnéni k urcitym funkcim programu

Automatizované vicestrankové zakladani s BHS a
podavacem listd

Automatické vkladani mastka: pro udrzeni malych
fezanych objektl na misté

Napojeni fezanych linii po posuvu garantuje kvalitu
specialné u textilii

Operace sjednoceni pro kombinaci vice pfekryvajicich
se objektu

Vicenasobné kopirovani objektu

Export informaci o uloze pro dalsi statistické
zpracovani

Vést uvniti/vné: posune pocatecni a koncovy bod
frézované linie mimo frézovaci cestu pro precizni
vysledek

Vicenasobny priichod: program automaticky vypocte
optimalni pocet prachodl pro maximalni rychlost
frézovani bez pretézovani vietene

Nastroj vybéru sméru prichodu vuci rotaci vietene
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Autorizovany zastupce pro Ceskou republiku
NEOTEC, spol. s r.o.
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swiss cutting systems
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