Tandemovy systém vakua

S tandemovym systémem vakua muize byt pracovni plocha katru rozdélena do dvou (pifedni a zadni) pracovnich oblasti.
Minimalizovanim prostojl stroje je tento process zpracovani mimoradné efektivni a pfinasi dalsi zvySeni produktivity.

Aktivni pracovni plocha vybavena tandemovym

vakuovym  systémem umoziuje nezavislé
ovladani vakua na kazdé strané stroje. Kazda tato
pracovni oblast disponuje potiebnymi ovladacimi

prvky pro zapnuti / vypnuti vakua a pro povoleni

zpracovani po zalozeni materialu. Béhem
zakladani materialu mize byt vakuum v pfislusné
pracovni  oblasti  deaktivovano a  znovu

aktivovano. Jakmile je material spravné umistén,
jednoduse stisknéte tlacitko povoleni zpracovani a
fezani pokracuje.

Detaily G3

Tento typ kyvadlové vyroby umoziuje soub&ézny
odbirani dilt / nakladani materidlu a fezani /
zpracovani. Zatimco material je na jedné strané
nakladan / odebiran, stroj pokracuje v fezani /
zpracovani materialu na strané druhé. To uSetii Cas
a maximalizuje produktivitu tim, Ze minimalizuje
prostoje stroje.

Dalsi vyhodou toho, ze ma dvé nezavislé oblasti

vakua, je schopnost zapnout vakuum pouze v
oblasti zakryté materidle a zamezit snizovani

Hlavni pFinosy

udinnosti pfisavanim vzduchu v nezakryté ¢asti
stolu.

Ulohy, pro které neni tandemovy zptisob
zpracovani vhodny nebo zadouci, lze zpracovat
standardné za pouziti celé pracovni plochy.

Sitka vakua miize byt nastavena zvIa3t pro kazdou pracovni

oblast.

Rozsifeni nastaveni Sifky vakua o dvé nezavisle ovladané oblasti vzniklé
rozdélenim pracovni plochy na pfedni a zadni pracovni oblast.

Dostupné pro stroje G3 ve velikostech M-2500, L-2500, L-3200,

XL-3200, 2XL-3200, 3XL-2500, 3XL-3200.

V tandemovém rezimu probiha zpracovani, zakladani a odbér soucasné.

Dostupné v kombinaci s nékterou s vakuovych turbin Ziind.

Detaily S3

Uzivatelsky pfistupné ovladace pro povoleni zpracovani a zapnuti ¢i vypnuti
vakua na dané poloving stolu.

Dvé LED diody pro kazdou polovinu stolu signalizuji obsluze moznost bezpe¢ného

Sitka vakua miize byt nastavena z prava do leva, ale vzdy pro celou pracovni

plochu.

nalozeni a odbéru vyfezanych dilt z dané ¢asti pracovni plochy.

Efektivni vyuziti pracovni plochy.

Dostupné pro stroje S3 ve velikostech M-1600, L-1600.

V zavislosti na zpracovavané tlloze je mozné piepinat mezi tandemovym a

Vyzaduje dvé vakuové pumpy.

standardnim rezimem pracovni plochy.
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Pracovni oblasti G3

(LxS)

Pracovni oblasti S3 (L x S)

Velikost 2500 3200 Velikost 1600
M 1250 x 1330 mm / 49” x 52” - M 815 x 1300 mm / 32” x 527
L 1250 x 1800 mm / 49” x 70” 1600 x 1800 mm / 63” x 70” L 815 x 1800 mm /32 x 70”
XL - 1600 x 2270 mm / 63” x 89”
Poznamka:
2XL - 1600 x 2740 mm / 63” x 107” . . .
Zadni vakuova oblast u strojii S3 je zkracena oproti predni o 35 mm.
3XL 1250 x 3210 mm / 49” x 126” 1600 x 3210 mm/ 63” x 126”

Legenda:

- Pfedni vakuova oblast

7%

- Zadni vakuova oblast
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- Hranice mezi vakuovymi oblastmi.
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