Zund Cut Center — ZCC
Software pro digitalni rezani

Your first choice in digital cutting.

ZUND

swiss cutting systems




Zund Cut Center
Software, ktery Vas posune dale

Zund Cut Center je software, jenz Vam usnadni cely proces zpracovani —
od importu soubori a planovani vyroby az po optimalizaci feznych dat, ' Cut Center
spravu rezani a vzdalené sledovani vyroby.

Ptiprava fezani Digitalni fezani Vyhodnoceni

« Stavy stroju béhem provozu v realné Case

Monitoring vyroby + Vizualizace vyuZiti stroje
* Neomezeny vzdaleny pristup

Navrh, DTP, CAD, Import Vyroba
RIFP feznych dat na stroji

Analyza

» Zobrazeni dokoné. uloh
 Automatické optimalizace Identifikace Glohy « Aktualni ¢as zpracovani
+ Definovani profild pro s moznosti vyhledani dle + Export vSech dat o Uloze
opakované vyrobni ¢arového nebo QR- kodu.
scénare Komplexni moznosti
RIP / MIS / ERP registrace
Doporuceni nastroju a
Ziind Cut Center posouva na vy$si Groven jejich viozek
(Cepele / frézy / ryl. kolecka)
Monitoring opotrebeni
ZCC vyrazné zvysuje Vasi produktivitu. vyroby Nastroje (napf. chyba,
konec zpracovani, apod.)

optimalizaci vyuzii stroje a manualni prace. Planovani

» Pfehled novych a
dokoncenych uloh

optimizace vyuzti materialu prostfednictvym programové asistovaného nastaveni. * Razeni a vyhledavani
* UloZeni informaci o uloze

* Odhad ¢asu zpracovani

zpracovani vice Uloh bez nartdstu manualni prace

maximalizace spolehlivosti procesu s automatizovanymi pracovnimi postupy, flexibilnim
fizenim uloh a spolehlivou analyzov pfed/po vyrobé.

zvySeni efektivity a transparentnosti procesu vyroby prostfednictvym
vymeny dat s ERP a MIS systémy.

Optimalizace
feznych dat

Minimalizace ¢asu
zpracovani

Kompenzace prefezl
Rizné volby pro frézovani
Automatické polohovani




Import feznych dat » E] Rychlé slozky Planovani vyroby » @ Cut Queue
Chytra, automatizovana priprava soubort Organizace a prehled o vsech zpracovavanych ulohach

Nechte “Rychlé slozky” provést pripravu souborti pro Vas rezaci plotr. Cut Queue usnadnuje planovani vyroby a spravu objednavek. Poskytuje
Automaticka priprava vyrobnich dat urychluje pracovni postup a Vam moznost spravy objednavek, jejich tridéni, filtrovani a zarazovani do
minimalizuje protfebu manualni pripravy dat. davek pro zpracovani.

Komplexni metadata
Informace jako datum dokonéeni, objednané mnozstvi,
material, status pomahaji filtrovat a identifikovat ulohy Odhad &asu zpracovani
r
Importovana
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Cekajici ulohy
Automaticka optimalizace feznych dat Pfizptisobeni nastaveni importu Jasny prehled ¢ekajicich uloh véetné
Zkracuje dobu zpracovani uz béhem importu feznych dat. ZCC  Umozni nastavit vkladani mustkd do frézovanych uUloh nebo zajisténi v8ech souvisejicich informaci

optimalizuje fezna data volbou sméru a poradi fezani, soucasné se  stejnych metod zpracovani a feznych podminek pro dany material.
zachovanim minimalnich prejezdovych vzdalenosti. Mimo jiné je mozné  Uzivatelsky definované profily pomahaji fesit opakujici se scénare vyroby
odstranit oteviené kontury, dvojité linie a automaticky vyhladit kfivky. bez lidského zasahu.

Vyhody: Vyhody:

» Automaticka optimalizace feznych cest a ¢asu zpracovani » Sprava a na ¢asovani probihajicich uloh
+ Vytvareni uzivatelem definovanych profili pro import » Radici a filtrovaci funkce pro snadné planovani vyroby
+ Uzivatelsky definované metody zpracovani + Informace o Ulohach soustfedéné na jednom misté

* Odhad ¢asu zpracovani

+ Davkové zpracovani pro efektivni vyrobu




Optimalizace feznych dat » @ Cut Editor
Vykonné funkce pro dokonalé vysledky

Cut Editor Vam umozni kdykoli zménit nastaveni. Vytézte maximum z Vasich Cut Editor, mocny edita¢ni nastroj s mnoha frézovacimi funkcemi:

feznych dat!

E Estimated time
Job name Tableware Casa

Down Distance MNo. of up/down
1 Setup 0.00 mm 0.00 mm 1]}
2 Route 1463.80 mm 365.70 mm 4
3 Handling 0.00 mm 0.00 mm 1]
4 Total 1463.80 mm 365.70 mm 4

Refresh estimated time

Odhad ¢éasu zpracovani

Zmeény feznych podminek mohou ovlivnit €as zpracovani.
Porovnani riiznych nastaveni a odhadovanych ¢ast zpracovani pro
presné planovani a na ¢asovani vyroby.

Kvalitni rylovani
Pouziti rylovacich $ablon optimalizuje kvalitu rylovani. Vytvoreni téchto
§ablon v program Cut Editor je otazkou nékolika klikd mysi..

Vyhody:

* Odhad ¢asu zpracovani

* Mnozstvi funkci pro optimalizaci feznych dat

» Zmény objektl a feznych linii na posledni chvili
» Cut Editor mGze bézZet na nékolika pocitacich

E Eliminate overcut

Waste outside Waste inside in each corner

Distance to corner:. 5.00 mm

Eliminace prefezt

Optimalizace kvality fezu eliminaci prefez(. Systém nalezne
nejlepsi trajektorii fezu na zakladé tloustky materialu a pouzivané
geometrie noze.

Job name Letters

Nestinguberblick

Time: 00:02:03

Shapes Nested: 4848

Rychlé a dokonalé polohovani

Navrzeno pro maximalni vyuziti nepredtiSténych materialt. Cut
Editor nabizi inteligentni polohovaci algoritmy, které vytvofi fezna
data s dokonale rozmisténymi fezanymi dily.

7

7

7

Vkladana vypln

Tato funkce automaticky
vytvofi k negativnimu tvaru
sekundarni pozitivni tvar. Tak
aby tyto tvary do sebe po
vlozeni dokonale zapadly.

Optimalizace vicenasobného
prachodu

Systém automaticky urci
idealni pocet prachodl pro
optimalni rychlost fezu a
zivotnost frézy.

Teckované linie
Uzivatel definuje pocet

vzdalenost vrtanych otvord na
dané linii. Otvory jsou pak

rovnomeérné rozmistény
centrovany na vybranou linii.

Vést dovniti/vést ven

Pro dosazeni nejlepsiho
vysledku je podateéni a
koncovy bod umistén mimo
feznou cestu.

Riizné funkce prichodi
Prepnuti sméru pruchodu kolem
frézovaného tvaru nebo zména
odbéru materialu od hrubovani
az po vyhlazovani a lesténi.

Automatické vkladani muastka
Uzivatel definuje pocet muistka a
vzdalenost mezi nimi.



OCC — maximalni efektivita

Montovana nad fezacim systémem - Over Cutter Camera — OCC zachyti
vSechny registracni znacky v jednom snimku.

Vyroba na rezacim plotru » @ Cut Center
Dobre koncipované ridici centrum

Cut Center je primym rozhranim fezaciho systému Ziind usnadnujici
proces zpracovani. Software téz doporucuje vhodné nastroje pro

danou ulohu. registracni znacky naraz. To znacné urychluje
registracni proces.

Digitalni zachyceni v jednom okamziku
Systém optiky s vysokym rozliSenim zachyti vSechny

Pro perfektni shodu tisku a Fezu je nutna spolehliva registrace.

Inteligentni materialova databaze Sledovani opotiebeni nastroje

Na zakladé konfigurace stroje a dostupnych nastroju Software sleduje opotfebeni bfitd nastroji a porovnava
doporucuje Cut Center idealni nastroje pro danou je s daty ulohy. Pokud je to potfeba vyzve operatora k Optika s vysokym rozlisenim kombinovana s vykonnymi algoritmy: Modularni systém stroju Ziind rozsifuje feSeni dostupna pro
tlohu. VSechny preddefinované materialy v této vyméné Sepele pred zapocetim Ulohy a predejte tak zachyceni registraénich znacek. Vysoce presny registracni systém s ICC kamerou Ize snadno rozsifit o mimoradné rychlou OCC
databazi obsahuji vhodné nastroje a k nim preruseni vyroby. kameru.

doporucené fezné podminky.

Automaticka registrace Presné umisténi materialu jiz Vhodné pro vS§echny materialy
rolovych materialt neni dulezité ICC kamera spolehlivé zachyti i
Jedineéna identifikace uloh E-mailové notifikace Po kazdém posunu materialu stanovi Desky a archy Ize umistit na plochu registracni znacky na
QR-kédy aplikované na polotovar zjednoduguiji UZivatel definuje procesy , které odeslou emailové ICC ?, occ je,rro'pfe%n?(ltj_ p_;)loh?. T|° népodn?. Il(ntelig’e.ntpl'hopti:(ah materialech s nizkym kontrastem
identifikaci a vyhledéni aktualni dlohy. Po ziskani upozornéni na nastalou situaci, nap.: dokongeni dlohy, Vysokou kvalitu, oo iGN @ Tvare St e VSRR e nebo odrazem.

feznych dat se Gloha spusti automaticky. necekane preruseni, atd.

Perfektni nahled
Pro finalni kontrolu pfed zpracovanim miize Cut Center
simulovat Ulohu na obrazovku nebo fezacim systému.

|CC —_ maximélni p‘r"esnost Pokud uloha vyzaduje maximalni presnost

ICC kamera zachyti pfesnou polohu kazdé registracni

znacky. Algoritmy nasledné zpracovavaji data a vypocitaji
presnou polohu materialu, jeho orientaci a pripadnou
deformaci.

ICC kamera umisténa na modulové zakladné postupné zachycuje
tolik registraénich znacek, kolik je tfreba pro presnou registraci rezu
vuci tisku.

Rozpoznavani hran
Nepredtisténé materialy nebo predtistingé, ale frezané
tiskem dolu Ize registrovat pomoci rozpoznavani hran.

Moznost uzivatelem definovanych registraéni znacek
Misto tradi¢nich registracnich znaéek mohou uzivatelé
definovat pro registraéni systém obrazové nebo

textové prvky vytisténé spolu s grafikou.



Sledovani vyroby » B Dashboard
Online 24/7: vzdy vite, co se déje

Dashboard je pristupny pres webovsky prohlize¢. Poskytuje manazeriim a
vyrobnim tymum pristup k dalezitym vyrobnim datum. Umoznuje sledovat
stav zpracovani zakazky v realném case a poskytuje udaj o vyuziti stroje
Zind.
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Statistika
Zobrazeni a vyhodnoceni vyrobnich dat pro komplexni pfehled nad produktivitou.

Vyhody:

+ Prehled na frontou uloh pfes mobilni zafizeni — kdykoli a kdekoliv

* Moznost rychle a snadno pfidavat komentafi ¢i dalSi informace k uloze

+ V¢asna identifikace problémovych oblasti vyroby, s hloubkovym sledovanim vyroby

Analyza » @ Cut Queue
Vice informaci, vétsi zisk

Zvyste produktivitu a ziskovost analyzou dokonéenych uloh.
Hloubkové a snadno kontrolovatelna vyrobni data pfinasi prehled o
efektivité pracovnich postupti a potencionalnich oblasti pro zlepsSeni.

Dokoncené ulohy Export informaci
Pfehled dokoncenych uloh s relevantnimi Vyrobni data tykajici se napf. doby fezani nebo
informacemi. opotfebeni nastroje Ize exportovat pro dali analyzu.
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Name Modification Date-  Production Time Material Size Efficiency
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Cas zpracovani Efektivita
Skutecny €asy zpracovani pro
analyzu vyroby a ucetnictvi.

Produktivity vizualizovana pro kazdou ulohu,

v&etné Casu pripravy a ¢asu necinnosti.

Vyhody:
* Rychla detailni analyza vyrobnich dat

* Hloubkové udaje pro vyhodnoceni ziskovosti
» Centralizované ukladani uloh a vyrobnich dat




Autorizovany zastupce
pro Ceskou republiku

NEOTEC, spol. sr.o.
Jinonicka 804/80

158 00 Praha 5

T +420 257 289 511
F +420 233 312 515

info@neotec.cz

www.zund.cz
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