Frézovaci modul RM-A

G3/D3

Frézovaci modul RM-A, navrzZeny specialné dle poZadavki na vyrobu znaceni a pohledovych paneli v provoznim reZimu

24/7, je doporucenym nastrojem pro zpracovani tuhych plasti, barevnych kovii, kompozitnich desek, atd. Dokonale

dopliiuje univerzalni rozsah pouziti Fezacich plotra Ziind a umozZiuje rychlé a snadné prechody mezi Fezanim a

frézovanim/gravirovanim.

Stabilni zakladna pro vysoké rychlosti
frézovani a dokonalou kvalitu hran

Bytelna konstrukce stroje G3 minimalizuje
vibrace vietena, a tim umoznuje frézovat
vys$$imi rychlostmi bez ztraty kvality hran.
Vysledkem je maximalni produktivita
stroje a Siroké spektrum zpracovavanych

materialu (akryl, dfevo, plasty, atd.)

panelu (i béhem probihaji

frézovani).

operace

Frézovani hliniku

S volitelnym systémem pfimazavani (MQL)
je snadné frézovat slitiny lehkych kovu
(napf. PERALU- MAN®), jako je
Signicolor® EN AQ 5754 a 3005.

1kW vysokootackové vieteno

Vieteno o vykonu 1 kW je specialné 3D frézovini

G3 umoziuje soucasné vysokorychlostni
fizeni 3 os (X, y, z). S kompatibilnim 3D
daty je mozné vytvafet fantastické 3
rozmérné produkty.

navrzeno pro nepfetrzity provoz. Otacky

vietena lze ovladat automaticky ze

softwaru ZCC a / nebo ru¢né z ovladaciho

e s

Systém piimazavani (MQL)

roentor aodiie

Aktivni chlazeni vzduchem

Perfektni frézovani velmi malych ¢asti.

Aplikace Piinosy

Frézovani vSech plastl a vétSiny nezeleznych kovu Skvéla kvalita hran
Vhodné pro velmi malé dily (800 mm?) Minimalni potfeba dogistovani
Az do tloustky materialu 50mm Minimalni pozadavky na udrzbu

Rychl¢ nastaveni a rychla zména procesu zpracovani z fezani na frézovani a naopak
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Aktivni chlazeni vzduchem

Frézovaci modul s integrovany chladicem se
vzduchovymi kanaly, které¢ odvadgji vzduch z
jednotky pro odsavani prachu. Tim se ucinné
odvadi teplo generované vietenem a frézovacim
bitem, ¢imz se maximalizuje vykon a dlouha
zivotnost bitl

Kompenzace plochy materialu

pro relativni Fizeni hloubky
Unikatni

spravné nastaveni hloubky pro pfesné gravirovani,

systtm mapovani povrchu zaruCuje

frézovani V-drazek a vrtani, a to i pfi zménach
tloustky materialu.

Revoluéni systém fixace pomoci vakua
s ohledem na prostiedi

Unikatni
spravné nastaveni hloubky pro pfesné zabirani,

systém mapovani povrchu zaruCuje

Srafovani, drazkovani do V a vrtani, a to i pii
zmeénach tloustky materialu.

Standardni samostatné stojici stozar se zavésem hadic. Minimalni vyska stropu
3.2m. Mize byt montovan na levé nebo pravé* strané stroje.

Technické parametry

1 kW vysokootagkové vieteno s aktivnim chlazenim vzduchem.

Az50.000 ot/min
Klestina 6 mm (dostupné také klestiny 1/4”, 1/8”).
Pfimazavani = 0.5 ml/hod (obsahuje 0.5 I).

Data ve formatu Ziind HPGL vyzadovany pro 3D.

*) mimo M, XL, 2XL a 3XL-1600

Sealgrip ™ je vysoce porézni spotiebni
podkladovy material s vysokym koeficientem
tieni, ktery material bo¢né fixuje a brani mu v
pohybu. Otacky vykonné vakuové turbiny jsou
dynamicky fizeny dle senzoru podtlaku na
zékladé

Konvenéni

hodnoty  nastavené  operatorem.

frézovaci systémy vyuzivajici
podklad MDF a standardni vakuové pumpy
obvykle spotfebovavaji okrat vice elektfiny nez

G3 s podlozkou Sealgrip ™.

Vykonné odsavani prachu a tFisek

Odsavani prachu a tiisek zajist'uje, ze po frézovani
je na fezanych ¢astech vyzadovano jen malé nebo
vibec 7adné ru¢éni dociténi. Rovnéz udrzuje
teznou plochu bez necistot, a umoznuje tak rychly
prechod mezi ulohami fezanymi a frézovanymi.
Obsluhou nastavitelny podtlak zabrafiuje zvedani

malych dilu a jejich v tahnuti do systému odsavani.

Vyzaduje dalsi pfipravu.

Pozadavky

Samostatné stojici stoZar se zavésem hadic

pro odsavani prachu

Samostatné stojici stozar se zavé$enim hadici
odsavni prochu ze stolu stroje. K odsavani
prachu Ize pouzit jakykoli pramyslovy
vysavaé. Stroj si vysava¢ automaticky zapina
/ vypina dle aktualni potieby. Pro instalace v
mistnostech s nedostate¢nou vyskou stropu je
jako alternativa k dispozici systém zavésu

montovany pfimo na strop.

ZST-09-2010-1be/tna

Volitelny zavés hadic pro montaz na strop mistnosti. Minimalni vyska stropu 2,5 m.

Tlakovy vzduch 0.6-1.0 MPa.

Spotieba vzduchu 40l/min a ¢istota vzduchu dle (1ISO 8573-1) class 4.

Primyslovy vysava¢, min. sani 38001/min.

Poznamka Prach vznikajici pfi frézovani muze byt toxicky, hoflavy a vybusny.
Pro spravnou volbu filtrovani a bezpe¢nostni opatieni si vyzadejte odbornou pomoc.

Frézovani mize zpusobit hladinu hluku vyssi nez 82 dBA.
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