Technicky list
Q-Line s BHS180 a UNDERCAM

Zakladni stroj

Specifikace, rychlost, zrychleni

Specifikace

Rychlost, zrychleni ®

Zatizeni podlahy

500 kg/m?, bodové zatizeni 800 kg

Provozni teplota

15-35°C

Max. rychlostv XIY 2 m/s

Relativni vihkost

10-80% nekondenzuijici

Ptesnost pozice ¥

+0.1 mm/m

Max. zrychleni v X/Y 15 m/s? (zavislé na zatizeni v kg)

Opakovatelnost 2

+0.02 mm

Svétlost mostu

65 mm (materidly do tloustky 50 mm + 10%)

AUTOMO E, 500 mm/s;

Max. rychlost v ose Z AUTOMO L, 300 mm/s

Max. hmotnost materialu 30 kg/m?
Max. dojezdova vzdalenost pro most,
max. délka posuvu bez prejezdu 2.825 mm
Minimalni vzdalenost mezi mosty
Od AUTOMO L kAUTOMO L~ 375 mm
Minimalni vzdalenost mezi mosty
Od AUTOMO Ek AUTOMOE 425 mm
Hladina akustického vykonu vazena filtrem A
LpA v oblasti gGinnosti @ <75 dB(A)

Elektrické pfipojeni

AC 3ph+N+GND, 400 V, 50/60Hz, 80A

Komunikaéni rozhrani

Ethernet 1Gbit

Autorizovany zastupce pro Ceskou a Slovenskou republiku
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Max. zrychleni

2
vosez AUTOMOEa L, 10 m/s

1) V oséach X/Y, staticky, pfi konstantni provozni teploté (muze se lisit
v zavislosti na technologii fezani)

2) V osach X/Y, staticky, pfi konstantni provozni teploté (bez
zpracovani)

3) Hladina hluku se muze lisit mezi <75 dB(A) a ~85 dB(A) v zavislosti
na okolnich podminkach a typu technologie fezani, materialech a
pouzitém vakuovém generatoru.

4) Zavislé na modulech/nastrojich

Zména technickych dat vyhrazena bez predchoziho upozomeéni.
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INCAM

Vymeénik nastroja

Statické & dynamické zachyceni registracnich znagek

Jeden zasobnik na most, kazdy se sedmi sloty pro pét standardnich nastroji a

Laserové ukazovatko jako pomticka operatora pro polohovani

dvéma vétsimi, napf. pro CRETO 150

Zivy nahled obrazu kamery pii &teni registraénich znagek

ITI

Integrovana ¢tecka DMC (Data Matrix Code) pro identifikaci nastroje a vyménu dat
s TOMAC v Ziind Cut Center — ZCC

Integrovana inicializace nastroje ITI poskytujici piné automatické sefizeni hloubky

zpracovani pro noze, frézovaci bity a rylovaci kolec¢ka

Automaticky proces vymény nastroji pro usnadnéni tloh vyzadujicich vice metod zpracovani

Prodluzuje neprerusovanou dobu vyroby, diky automatické identifikaci opotiebeni ¢i

Automaticka inicializace je velmi pfesna a $etfi drahocenny ¢as

zlomeni noze s automatickou vyménou nastroje za vhodnou nahradu

Zadné dalsi ruéni nastaveni neni potfeba

Board Handling System — BHS180
Specifikace, rychlost, zrychleni

Pneumatika Podava¢ (nakladaci jednotka) Nakladani 18-32 22-32 32-32
Tlak vzduchu 0.6 MPa Max. velikost desky/archu 1.790 x 3.200 mm 2.260 x 3.200 mm 3.200 x 3.200 mm
Spotieba vzduchu 300 I/min Min. velikost desky/archu 700 x 1.000 mm
Max. tloustka desky/archu 65 mm (kvuli svétlosti mostu)
Elektrické pfipojeni (pfimé napojeni, tj. bez zasuvky) Min. tloustka desky/archu 0.9 mm
Frekvence sité 50 Hz Max. hmotnost desky 25 kg
Hlavni jisténi 32A Max. vySka stohu 1.800 mm (véetné palety)
Min. vyska stohu 80 mm (dosah, vyska palety)
Napéti 3-fazové, 400 V, L1, L2, L3, N, PE (TN-S)
Rovinnost stohu 50 mm (+ 25 mm)

Proudovy chrani¢ min. 300 mA, typ B

Pfipojena zatéz max. 22 kVA

UNDERCAM
Specifikace

Detaily

Rozsah dodavky

Pro registraci pfedtisténnych deskovych materialt ze spodni strany (bez otaceni)

Presné umisténi fezu k tisku pomoci registraénich znacek
Automaticka volba uloh a jejich orientace nas zakladé QR kodu

Fotoaparat (Canon EOS R5, 45MP)

Sirokothly objektiv (CANON RF 14-35MM FAL IS USM)

Osvétleni (LED svitidla)

Umoziuje zpracovani (fezani, rylovani, perforovani ...) z nepoti§téné vrchni strany desek s predchazejici

registraci poti§téné spodni strany

Kalibraéni pravodce

Nivelaéni pfistroj

Komletné integrovano do BHS180 - Board Handling System

UNDERCAM, volitelné pfisluenstvi pro BHS180, montovano pod prodlouZenim stolu plotru, statické

Autorizovany zastupce pro Ceskou a Slovenskou republiku

NEOTEC spol. s r.o.
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Technicky list
Q-Line s BHS180 a UNDERCAM

Délka
Naklada¢/podavac(D)
Vykladaé/stfadaé (B) 7.910 mm
Cely e B 5
ely systém vcetné 21,400 mm < 5 .

Q32-32 D (B+C+D)

- . ra— A
Tl bl e S m—— |
Sitka (A) = | :
18-32 4.820 mm — I <= A
22-32 5.320 mm + - i : =5
i
32-32 6.320 mm @ | 7

Vyska

Bezp. ohradnik 2.220 mm 5579.6

Nakl./vykladaci rameno  3.240 mm

* pozadovana vyska stropu pro BHS (a stfada¢) min. 4 m

Vyzadovano vrtani dér do podlahy ke kotveni bezpe¢nostniho ohradniku (max. hloubka dér 130 mm)

Zména technickych dat vyhrazena bez predchoziho upozoméni.
Autorizovany zastupce pro Ceskou a Slovenskou republiku
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